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	Тип пакетировочного пресса
	Вертикальные пакетировочные прессы
	Горизонтальные  пакетировочные прессы
	Канальные  (автоматические)

пакетировочные прессы
	Металоломные пакетировочные прессы

	Тип прессуемого

материала
	Картон, бумага, пленка, пластик, ПЭТ, текстиль,   металлические бочки V=200л.,  алюминиевые банки, прочие отходы. 
Для прессования ПЭТ-бутылок и расширяющихся материалов эффективнее использовать пресс с удлиненным ходом штока, с комбинированной дверью загрузки, с доп. рядами фиксаторов, с более производительной гидростанцией («+» 30- 40%).
Прессование металлических бочек (V=200л.) в диски  возможно на прессе с полным ходом штока до упора.

Прессование алюминиевых банок в пакеты без обвязки возможно на спец. вертикальном прессе серии «Баночник».

	Картон, бумага, ПЭТ-бутылки,  пленка, автошины, металлические бочки V=200л., пластик, тонкие металлы, пенопласт, поролон, текстиль, прочие отходы. 

Хорошо прессуют крупногабаритные и расширяющиеся материалы - прессование до упора.
	Картон, измельченная бумага, пленка, пластик, ПЭТ-бутылки, текстиль,  прочие отходы. 
	Металлолом (черный, цветной): 

витая стружка, отходы штамповки,  металлические бочки V=200л., проволока и т.д.

Отлично подходят для прессования алюминиевых банок в плотные пакеты для переплавки.

	Количество

прессуемого

материала
	От малого до среднего
	Среднее
	От среднего до большого
	От малого до среднего

	Свободная площадь для установки
	Незначительная 
	Большая площадь, небольшая конструктивная высота
	Большая площадь, индивидуальное проектирование
	Средняя площадь, небольшая конструктивная высота

	Обвязочный материал
	Полипропиленовый шпагат, лента или вязальная проволока
	Полипропиленовый шпагат (7000ТЕКС), лента или вязальная проволока
	Вязальная проволока
	Не требуется

	Направление прессования
	Сверху вниз
	Справа налево или слева направо
	Справа налево или слева направо
	Справа налево или слева направо

	Уровень автоматизации
	Ручная загрузка материала,

ручная обвязка, ручное или автоматическое управление, автоматическая выгрузка кип
	Ручная или автоматическая загрузка материала, полуавтоматическая или ручная обвязка,  ручное или автоматическое управление, автоматическая выгрузка кип
	Непрерывная автоматическая загрузка материала, автоматическая обвязка,  автоматическое управление, автоматическая выгрузка кип
	Ручная или автоматическая загрузка материала,  ручное управление, автоматическая выгрузка пакетов

	Области применения
	Розничная и оптовая торговля, небольшое производство, логистика, централизованные склады, рестораны, полигоны ТБО,  типографии, заготовительные предприятия и пр.
	Оптовая торговля, производство, логистика, бумажная промышленность,  полигоны ТБО централизованные склады, типографии, заготовительные предприятия и пр.
	Полигоны ТБО, логистика, оптовая торговля, производство, бумажная промышленность, централизованные склады, типографская промышленность, заготовительные и утилизирующие предприятия и пр.
	Пункты приёма металлолома, небольшое производство, перерабатывающие предприятия


Таблица подбора пакетировочного пресса.

Для подбора и заказа пресса, пожалуйста, заполните опросный лист ниже (см. вложения).
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Опросный лист на гидравлический пресс для прессования ТБО и прочих материалов в кипы (пакеты).
1. Из каких фракций состоит прессуемый материал? (в %)
	
	Бумага
	_____%
	
	
	ПЭТ-бутылки (без пробок/ с проколом) 
ПЭТ-бутылки (закрытые/ с внутр. давлением ≈7атм)
	_____%
_____%

	
	Смешанная бумага (В19)
	_____%
	
	
	Измельчённые в дробилке ПЭТ-бутылки
	_____%

	
	Плотный картон
	_____%
	
	
	Многослойный материал (Tetra Pak, ...)
	_____%

	
	Гофрированный картон
	_____%
	
	
	Алюминиевые банки
	_____%

	
	Измельчённый в дробилке картон
	_____%
	
	
	Лом цветных металлов
	_____%

	
	Полиэтиленовая пленка (ПВХ)
	_____%
	
	
	Лом чёрных металлов
	_____%

	
	Текстиль
	_____%
	
	
	Металлические бочки V=200л.
	_____%

	
	Автошины, РТИ
	_____%
	
	
	Витая стальная стружка
	_____%

	
	Пластик
	_____%
	
	
	Отходы штамповочных производств
	_____%

	
	Поролон (расширяющиеся после сжатия синтетические материалы)
	_____%
	
	
	Радиодетали, детали бытовой техники и компьютеров  
	_____%

	
	Хвосты после сортировки ТБО на полигонах
	_____%
	
	
	Прочее (пожалуйста, укажите ниже)


 2. Размер фракции? 

Минимальный (Д х Ш х В), в мм.: ____________________________________________________________________
Максимальный (Д х Ш х В), в мм.: ____________________________________________________________________
 3. Сколько материала должно быть спрессовано (Производительность) в час (кг/час и м3/час)?


___________________________________________________________________________________
 4. Сколько материала должно быть спрессовано (Производительность) в месяц (кг/час и м3/час)?

____________________________________________________________________________________
 5. Плотность прессуемого материала (кг/м3)?

____________________________________________________________________________________
6. Желаемые размеры и вес кипы (+/-) ?
Вес, в кг.: _____________________  Размеры (Д х Ш х В), в мм.: _____________________________________________
 7. В каком виде находится материал перед прессованием?
	 Россыпью, навалом
	 В пакетах, в мешках, в БИГ-бэгах
	 В контейнере
(в спец. таре)
	 В стопках
	 Прочее (пожалуйста, укажите ниже)


Прочее:__________________________________________________________________________________________
 8. Каким образом материал попадает в пресс?
	 Конвейер
	 Опрокидыватель

	 Вручную
	 Грохот

	 Циклон
	 Оборудование для загрузки уже есть

	
	 Прочее (пожалуйста, укажите ниже)


Прочее:__________________________________________________________________________________________     
9. Каким образом материал транспортируется от пресса?
	 Грузовая тележка (+паллет)
	 Кран
(+паллет)
	 Автопогрузчик/ электропогрузчик (+паллет)
	 Конвейер

	 Склиз

	 Прочее (пожалуйста, укажите ниже)


Прочее:__________________________________________________________________________________________
10. Вид обвязки кипы?
	 Ручная
	 Полуавтоматическая
	 Автоматическая
	 Материал для обвязки: лента, проволока, шпагат

	 Количество стандартных рядов обвязки________________
дополнительных (горизонтальных/ вертикальных)_________
	 Обвязка (направление): 
вертикальная, горизонтальная, стандартная


 11. Где будет установлен пресс?
а)  Страна:_____________  Область (Республика)_______________________  Город (п.г.т., село)_______________
	 В отапливаемом помещении
	 В помещении без отопления
	 На улице под навесом


б) Источник тока 3 х 400 V / 50 Hz?       __ имеется    __ не имеется       
 12. Время эксплуатации пресса?
	 _____ дней в неделю
	 Одна смена
	 Две смены
	 Три смены
	 _____ часов в смене


 12. Дополнительные опции к прессу?

	 Автоматическая выгрузка кип
	 Автоматический подогрев масла
	  Пакет опций для прессования ПЭТ-бутылок. Удлиненный ход  штока/ пресс-плиты, комбинированная дверь загрузки, доп. ряды фиксаторов, более производительная гидростанция («+» 30- 40%). Опция доступна для вертикальных прессов усилием от 16-ти тонн.
	 Пакет опций для универсального прессования металлических бочек V=200л., ПЭТ-бутылок, картона, бумаги, плёнки, пластмасс, прочих ТБО. Ход  штока на всю длину камеры пресса - прессование в упор, иглы для прокалывания бочек, поддон для сбора жидкостей, комбинированная дверь загрузки, доп. ряды фиксаторов, гидростанция увеличенной производительности («+» 30- 40%).
*Опция доступна для вертикальных прессов усилием от 25-ти тонн.
	 Склиз, конвейер для готовых кип/ пакетов

	  Поворотные  колёса с тормозным механизмом, для транспортировки
	 Автоматическое охлаждение масла (радиатор с воздушным  охлаждением)
	
	
	   Подающий ленточно-цепной конвейер

	 Взрывозащищённое исполнение
	 Сдвоенная пресс-плита (2 плиты на пружинах) с иглами для прокалывания ПЭТ-бутылок при прессовании. 
	
	  Подающий пластинчатый конвейер

	 Автоматическое управление (электромагнитное, полностью  кнопочное)
	
	
	

	  Сдвоенный насос для снижения энергопотребления на 20-30% (привод двух насосов разных давлений от одного электродвигателя)
	 Роторный перфоратор для прокалывания ПЭТ-бутылок «ИГЛА-1» (2 вращающихся ротора с иглами)
	 Современная система управления с электроникой на базе ПЛК «SIEMENS» с широким набором дополнительных функций (подробнее по запросу). Панель оператора с ЖК-дисплеем, автоматическое управление прессом. Контроль заданных параметров и наработки пресса. Связь с компьютером + персональная диагностика (программируемый контроллер с USB-выходом).

	 Прочее (пожалуйста, укажите ниже): _________________________________

___________________________________________________________________

________________________________________________________
	


 13. Доставка оборудования к месту эксплуатации:
Самый малый проем дверей (Ш х В)  в мм.: _____________________________________________________________________
14. Ваши предпочтения по выбору пресса.
	 Серия:
	 Модель и кол-во:
	 Усилие прессования (тонн)


Прочее:______________________________________________________________________________________________________
Ваши контактные данные:
1. Наименование организации (ИП, физ. лицо):_____________________________________________________________

2. Область (Республика), населённый пункт:_______________________________________________________________

3. Контактное лицо:___________________________________________________________________________________

4. Контактный телефон/ факс:___________________________________________________________________________

5. Адрес эл. почты (E-mail):_____________________________________________________________________________
__________________________                   ___________________                                  _________________________

Дата




 Подпись  


                                Расшифровка

